Meérnok asszisztens szak
PLC alkalmazdsa példak

Vizsga feladatok

1. Keveré-adagolo vezérlése

A keverdtartalyban harom kiilonb6z6 komponensbdl allé keveréket kell eléallitani.

= A technologiai folyamat, és a vezérlés kivetelményei:
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A tartalyt az Sy, az S, és az S szelepen keresztiil toltik fel
a harom komponenssel, Az M motor forgatja a
keverdlapatot. A kész keveréket az Sk szelepen kell
leereszteni.

A keverék alkotdinak aranya 1:3:6, amit az egyes szelepek
nyitott allapotainak idGtartamaival (ti, t;, t3) kell
beallitani!

A keverést csak az els6 komponens betoltése utan kell
elkezdeni, és a harmadik alkot6 betdltése utan t; ideig kell
folytatni. Majd az iirités kovetkezik t4 ideig.

A leirt folyamatot a Be jelii kapcsoldval kell elinditani!
Ameddig a kapcsold zart a toltés — keverés — iirités
ciklikusan ismétlodik. A folyamat csak akkor allhat le, ha
a kapcsolot kikapcsoljak, €s a tartaly kiiiriilt.
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2. 1. Reakcio-tartaly vezérlése
Miikédeés:

A tartdlyban foly6 kémiai reakcid fiités hatasara indul. Ellendrizni kell hdmérsékletet
Tw-t, és a bels6 nyomast Py-t. A miszereken — adott homérsékletre, nyomasra
beallithato - zard érintkezOk hasznalhatok a vezérléshez. A szelldztetd szelep nyitdsa az
esetleges belsd tulnyomadst kiegyenliti. A fiités biztositja a reakcid elindulasdhoz
sziikséges energiat. A reakcid a Tl hdmérséklet felett hot termel, €s a belsé nyomast is
noveli. Adott hdmérséklet-tartomanyon beliil a keverés segiti a reakcio lefolyasat.

Motor

. Nyomasmérd
Homérséklet 4

meéro

0

Szellozteto

FiitésM

Vezérlési kovetelmények:

1. Be ¢és Ki gombok hasznalataval lehessen
a folyamatot inditani, illetve ledllitani.

2. Fiitést addig kell biztositini, amig a
bels6 homérséklet Ty, kisebb a beallitott
Ty maximalis értéknél.

3. A beallitott Tr, minimalis és Ty
maximalis hdmérsékleti tartomanyban
keverni kell az anyagot.

4. Amikor a bels6 nyomas P,, meghaladja
a beallitott Py értéket, akkor a tilnyomast
a szellozteto szelep 1 sec ideig tartd
nyitasaval kell kiegyenliteni. A nyomas
ellenérzést 10 masodpercenként kell
ismételni!

5. A vezérlést csak a Pg értéknél kisebb nyomason szabad kikapcsolni.
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3.

Csomageloszto vezérlése
A csomagokat harom hossz szerint kell kivalogatni, ¢s mas-mas kocsiba gytijteni.
= A technologiai folyamat, és a vezérlés kiovetelményei:

A kozépso szallitoszalagon érkeznek — tetszleges sorrendben — a kiilonb6z6 hossza-
sagli csomagok. Az dbran szemléltetett elosztd helytdl harom szalagon tovabbithatok a
szallitmanyok.

A folyamat inditdsa, és leallitasa egy-egy nyomogombbal vezérelhetd. A folyamat a
széllitoszalagok motorjainak inditdsaval kezdddik.

A kozépso szalagon a leghosszabb, a felsé szalagon a legrovidebb, mig az alsé szalagon
kell tovabbitani a kézépsé méretii csomagokat.

Az egyes csomagok méretét a harom fotdérzékeld (E;, E», E3) jelei alapjan lehet
meghatarozni.

A megfeleld csomagot masik szalagra egy-egy rud tereli. Az egyes rudakat a 77, illetve
a T, jelli monostabil elektro - pneumatikus szelepek mozgatjadk. Amikor a szelepet nem
gerjesztik, akkor rugd tériti vissza azt az alaphelyzetbe. A terelok visszatérését a
megfeleld 1dozités utan kell vezérelni! Az elsé rad t;, mig a masodik rud t, ideig kell
kitéritett allapotban legyen.

Megjegyzés: A csomagok az elosztohoz t; —nél hosszabb idonként érkeznek.

Amennyiben az El ¢és az E3 ¢érzékeldk egyidejileg jeleznek az hibas miikddés
eredménye, ezért le kell allitani a szallitoszalag motorjait és jelzést kell adni.
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4. 2. Gyalogos dtkelo kozlekedési lampdinak vezérlése

— Alaphelyzet: a gépkocsi forgalom engedé-

o | ' lyezett, és a gyalogos atkelés tiltott.
——1 A gyalogos atkel6 mindkét oldalan jelzé-
— gomb, amelyek barmelyikének magnyo-
C————— 1 GEos masa inditja el a valtasi folyamatot.
| I
I A folyamat inditasat kovet6 10 s mulva a

_ gépkocsik részére 3 s ig sarga jelzést kell
adni. Az id96 eltelte utan a gyalogos atkelést
a zold lampa engedélyezi, ¢s a gépkocsi forgalmat tiltja a piros lampa.

A gyalogos forgalmat 10 s —ig kell engedélyezni. KovetkezOkben 3 s idGtartamig 1 s
periodussal, 0,5 kitoltéssel villogjon a gyalogos zold. A kovetkezd fazisban a gyalogos
piros jelzése tiltja az atkelést. Ugyanekkor a gépjarmii forgalmat a piros-sarga jelzés
késziti el6 az indulasra, és 3 s mulva lesz zold a jelzélampa.
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Présgép vezérlése:

A présgép hore keményedd milanyag granulatumbol 4llit eld megfeleld terméket.

A technologiai folyamat, és a vezérlés kovetelményei:

A préselés miiveletei:

= a szerszam melegitése T; hofokig, €s tartdsa ezen a hdmérsékleten. Az F futés
hiszterézis —es vezérlése a H1 és H2 — A4llithatdé homérsékleten — kapcsolok

segitségével végezhetd. (H1 kapcsol a T1 héfokon.)

= a T; héfok elérésekor kell a préselést elkezdeni az M, kompresszor motor
elinditasaval, és

= a p;nyomasérték elérésekor #; ideig kell fenntartani a préselést, majd

= az S, szelldztetd szelep ¢, ideig tarté megnyitasaval szelloztetés kovetkezik.

A leirt miveletsort haromszor kell megismételni!

A folyamatot a Be gomb inditja, és a harmadik szell6ztetés utan automatikusan le kell

alljon.

A vezérlés elemei:

H;, H; beallithatd hdmérsékleten kapcsold érzékeldk,
P; nyomasérzékeld kapcesolo (a bedllithatod pj értéknél zar)

F fiitotest,

M, kompresszor motor,

Sp szelldztetd szelep,
Be nyomogomb.

Az abrak a vezérlendd homérséklet és a nyomads valtozasat szemléltetik.
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6. Aszinkron motor csillag-delta inditisanak vezérlése

E s T Jg st Bg Miikédtetési kovetelmények:
o o A
7 Az abra mutatja a féaramkori kapcso-
| last.
\\\\ " \\l\\\m A motort jobb forgasra a Jg, mig bal
forgasra a Bg gombokkal kell inditani.
A leéllitas — barmelyik forgdsiranynal
|_]_| — az St gombbal vezérelhetd.
e \\\m Moo N g Az inditds utdn 5 s ig kell a motort

csillag kapcsolasban mitkddtetni, majd
ezt koveten deltaban.

VU2 L2 W2

Leallitasnal a forgérész 1 s —g csillag-
ba legyen kotve!




